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Novos icones na barra de ferramentas:
Os novos icones da barra de ferramentas do WorkNC G3 foram especialmente
concebidos para permitir aos utilizadores mais experientes utilizar a interface
de um modo mais rapido e para guiar os utilizadores com menos experiéncia

através de todas as funcoes disponiveis no programa.

A designacao WorkNC G3
significa ‘32 geracao’ e a
chegada da totalmente nova
interface de utilizacao - com
mais opcoes de trabalho e um
maior nimero de funcoes

Amplamente reconhecido — _{EIN}__\
pela sua rapidez e facilidade | \'ﬂm%

&

N Gestor da Zona de Trabalho
de programacao, o WorkNC 0 Workzone Manager é a

permite obter poupancas de verdadeira central de comando da
tempo consideraveis, nova iAnterface. Todas as entidades
quando comparado com e parametros necessarios para 0s

. . trabalhos de maquinacao
muitos outros sistemas de

- e encontram-se integrados de modo
fabrico assistido por eficiente e facil de utilizar.

computador (CAM). Os utilizadores do WorkNC podem
A nova interface grafica comecar a trabalhar com o
apresenta um ambiente Workzone Manager quase

singular e optimizado bem |med|?tamente. A nova versao S af e
mantém todas as funcoes de
como uma melhor
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Menus: £
Os menus - tanto no Workzone
Manager, como na area de
visualizacao grafica - permitem um
acesso directo a outras funcoes com
um simples toque do rato.




INTEGRADA MAIS FACIL DE UTILIZAR

Area de Visualizacao Grafica:

A WorkNC G3 dispoe de uma area de visualizacao
grafica com dimensoes generosas e de elevada
qualidade e resolucao, para uma interaccao perfeita
entre a imagem visualizada e as pecas a maquinar.
As funcoes nesta area incluem a visualizacao da
geometria, simulacao e modificacoes efectuadas nos
percursos de ferramenta, a analise das pecas a
magquinar e muito mais...
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Opcoes de visualizacao dos percursos de ferramenta:

Uma barra de ferramentas especifica permite um acesso rapido a numerosas
opcoes de visualizacao dos percursos de ferramenta - sem perdas de tempo e
com a garantia plena da utilizacdo de todas as opcoes disponiveis.

Uma outra barra de ferramentas permite aos utilizadores trabalhar directamente
com a visibilidade das ferramentas, os porta-ferramentas e as maquinas-
ferramenta ou nas suas opcdes de visualizacao (transparéncias, linhas, etc.)

GESTAO SEGURA E
INTERACTIVA DAS ZONAS
DE TRABALHO.

foi concebido e

desenvolvido para uma 0O %!
perfeita optimizacdo = g‘i@
dagestaodazonade g« :u
trabalho e para, acima 0O ¢«

de tudo, tornar os g
processos de -0 orvesetoz
magquinacao ainda O %

mais seguros.
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A inteligente funcionalidade do
Workzone Manager permite aos
utilizadores identificarem
imediatamente a utilizacao das
entidades CAM nos diferentes
percursos de ferramenta, permitindo
ainda o controlo em tempo real, se as
entidades CAM foram modificadas ou
apagadas.

A WorkNC G3 permite um trabalho
mais rapido e mais inteligente, ao
permitir uma total interactividade
entre o modelo a ser maquinado na
interface grafica e os percursos de
ferramenta bem como os respectivos
parametros.

0 tempo de programacao, um factor
de grande importancia para todos os
utilizadores, foi significativamente
reduzido.

Caracteristicas
principais:

= Interaccao completa
entre o modelo, os
percursos de
ferramenta e os
parametros;

= Seleccao das
entidades CAM
graficas durante a
programacao dos
percursos de ferramenta;

=« Criacao rapida de entidades CAM
durante a programacao dos percursos
de ferramenta;
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MELHOR UTILIZACAO - MAIOR PRODUTIVIDADE |

0 WorkNC G3 constitui a
consolidacao e a optimizacao das
numerosas funcoes CAD/CAM
testadas e comprovadas por
milhares de utilizadores WorkNC.
Estas funcoes sao agora de mais
facil acesso a partir de uma Unica
interface grafica.

Esta nova versao é o resultado de
um intenso trabalho de
desenvolvimento e de trabalhos
praticos de maquinacao. Tudo para
proporcionar ganhos reais de
produtividade, tanto na
programacao como nos tempos de
maquinacao, e manter a tradicional
filosofia de facilidade de utilizacao
do WorkNC.

A

FUNCOES CAM OPTIMIZADAS E VERSATEIS
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Seleccao directa das superficies:

= Tirando pleno partido da nova
interface, a funcao de seleccao
das superficies é agora mais
facil do que nunca:

Interactividade durante a programacao

Superficies seleccionadas no modelo
a partir do Workzone Manager

Criacao directa de percursos de
ferramenta

nova versao oferece diversos meios

para aceder as funcoes de criacdo de
percursos de ferramenta.
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Assistentes de Criacao de Curvas para
Maquinacao:

Foi desenvolvida uma Unica e simples
caixa de dialogo para a criacao de
curvas de maquinacao. Esta funcao tira
partido da operacao de forma
inteligente tendo sido configurada com
numerosas opcoes.

Gestao de Entidades CAM:

As diversas funcoes de criacao de
entidades CAM (Vistas, Sistemas de
Eixos), podem agora ser acedidas
directa e rapidamente a partir do
Workzone Manager.
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No WorkNC G3, também as funcoes de
simulacao dos percursos de
ferramenta foram objecto de
melhoramentos significativos.

Uma Unica caixa de didlogo permite
utilizar a funcao de simulacao de um
modo facil e eficiente.

A visualizacao em tempo real da
posicao exacta da ferramenta em
qualquer ponto do percurso, permite a
cuidadosa verificacao dos percursos de
ferramenta antes da maquinacao.

As funcoes de edicao dos percursos
de ferramentas constituem um factor
extremamente importante no
WorkNC. Permite ao utilizador
introduzir alteracoes de ultima hora
nos percursos de ferramenta e, por
esta razao, devem ser o mais
simples possivel.

Assim, o WorkNC G3 oferece de uma
funcionalidade inteligente e simples,

TODO O PODER NUM UNICO AMBIENTE CAD/CAM

0 ambiente CAD/CAM tnico do WorkNC G3 proporciona um acesso directo
a funcoes de andlise e modelacdo CAD dentro de um ambiente CAM.

No WorkNC G3, as funcées de analise sao
aplicadas instantaneamente a peca a ser
maquinada, com ou sem visualizacao dos
percursos de ferramenta, e oferecem ao
utilizador as informacoes e dimensoes
necessarias (curvaturas, angulos, alturas,
etc.) para a tomada das decisoes mais
acertadas na escolha da estratégia de
maquinacao.

E também possivel criar furos ou
geometrias adicionais necessarias para a
maquinacao, directamente no modelo
CAD. As principais funcoes CAD sao
acedidas através de barras de ferramenta
simplificadas, que podem ainda ser
personalizadas com as funcoes de uso
mais frequente.

As caracteristicas de seguranca do
ambiente WorkNC G3 permite efectuar
diversas verificacoes completas antes das
novas geometrias serem adicionadas ao
programa de magquinacao. Estas novas
geometrias podem ser facilmente
identificadas em semitransparéncia no
modelo CAD e exigem uma validacao

MELHOR VISUALIZACAO, SIMULACAO E EDICAO
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que efectua a adaptacao automatica,
conforme as opcoes seleccionadas
(Zonas, Passagens, Niveis, Poligonos).

A utilizacdo é intuitiva e a sua
seguranca é derivada dos comandos
das modificacoes em tempo real.

WAL YN U E

formal por parte do utilizador. Esta
funcionalidade garante a fiabilidade =
tradicional do WorkNC, ao assegurar .
que o modelo a ser maquinado nao é

“danificado” por geometrias parasitas.




Desbaste global e redesbaste

0 WorkNC G3.V19 dispae, pela primeira
vez, de um percurso de ferramenta
singular que utiliza o o bruto de
magquinagem para o desbaste e
redesbaste universal. Este percurso de
desbaste permite optimizar as funcoes
disponiveis no percurso de ferramenta
V18 (Desbaste de Alto-Binario) e
aproveitar plenamente as vantagens e
fiabilidade deste poderoso modo de
maquinacao.

0 novo percurso de maquinacao utiliza
preferencialmente trajectdrias de corte
contra e fluidas, através da aplicacao de
raios de suavizacao grandes nos cantos.
Durante os testes de maquinacao, o
reduzido nimero de retraccoes e a
integracdo da maquinacao de superficies
planas conduziram a tempos de
maquinacao significativamente mais
reduzidos.

Acabamento V19 )

NOVO ACABAMENTO POR NIVEIS:

0 WorkNC G3 V19 marca a estreia dum
novo percurso de ferramenta para
acabamento por niveis com uma
estratégia concebida para a maquinacao
de alta velocidade (HSM) que utiliza
preferencialmente trajectorias suaves e
incrementos radiais, de modo a impedir a
ocorréncia de choques nas ferramentas.
As novas estratégias automaticas de

0 WorkNC G3.V19 nao oferece apenas todas as vantagens da sua nova
interface, mas também permite a seleccao e utilizacao de novos e
numerosos percursos de ferramenta e outras aplicacoes associadas, os
quais foram extensivamente testados em condicoes reais.

entrada adaptada a topologia da peca a
maquinar asseguram a maquinacao de
pecas sem marcas.

Este percurso de maquinacao utiliza
também menos movimentos de
retraccao, o que permite reduzir os
movimentos desnecessarios.

QUALIDADE DO PERCURSO DE
MAQUINACAO PARA ACABAMENTO:

Foi dispensada uma atencao especial ao
melhoramento da qualidade dos

ESTRATEGIAS DE MAQUINACAO 2, 3 E 3+2 NOVAS E MELHORADAS

percursos de acabamento. Estes
percursos sao agora baseados num
método de distribuicao de pontos mais
rigoroso e optimizado, melhorando a
dindmica da maquina e reduzindo as
vibracoes, de forma a obter uma maior
qualidade do acabamento da superficie.
Os tempos de maquinacao foram
também significativamente reduzidos,
gracas a utilizacao de novos e
optimizados parametros.

Percursos de maquinacao de 2 /2 eixos:
Os movimentos trocoidais estao agora
disponiveis nos percursos de maquinacao
de 2" eixos. Estas novas opcoes
permitem reduzir os tempos de
maquinacao e prolongar a vida util das
ferramentas, quando estas trabalham
com penetracao total no material.

Nova e avancada gestao dos
movimentos em Z.



NOVAS E MELHORADAS ESTRATEGIAS DE
MAQUINACAO DE 5 EIX0S

0 mddulo de 5 eixos dispoe de numerosos percursos de ferramenta de 5 eixos,
com um “menu de parametrizacao” simplificado, o que torna a programacao
em 5 eixos mais familiar para os utilizadores da WorkNC de 3 eixos.

Auto 5 - Maquinacao automatica em

5 eixos:

= Pré-visualizacdo dos parametros de
conversao.

= Nova estratégia de conversao
automatica de percursos de
ferramenta para maquinacao em 4
eixos

= Possibilidade de edicao de percursos
de maquinacao Auto 5 (percursos de
3 para 5 eixos)

Novo percurso especifico para
maquinacao simultanea em 5
eixos:

= percurso de Pas em 4 eixos:

0 WorkNC G3.V19 apresenta
pela primeira vez um conjunto
de 3 percursos simultaneos em
4 eixos para Pas de desbaste,
redesbaste e acabamento.
Estes percursos em espiral
altamente dinamicos foram
optimizados para aplicacoes de
producdo em série.

= Percurso de maquinacao em 5 eixos
perpendicular a superficie:

Este novo percurso em 5 eixos permite
a maquinacao de diversas superficies
entre duas curvas- dlrectoras e foi

= 'm .com curvas muito pronunuadas que

tenham que ser maquinadas a partir de

‘uma s6 peca, tais como os para-

' ~ _choques...

MELHOR VERIFICACAO DOS

RISCOS DE COLISAO

0 WorkNC G3.V19 utiliza um novo e
poderoso algoritmo para reforcar a
capacidade de processamento do
controlo das colisoes.

Com o novo algoritmo, os tempos de
calculo sao agora até 6 vezes mais
rapidos, sem necessidade de reforco
da capacidade do computador onde o
programa se encontra instalado.

A verificacao das colisoes foi optimizada
através da visualizacao em tempo real
das colisoes efectivas ou aproximadas.
A visualizacdo das proximidades é uma
nova funcao extremamente pratica, que
permite efectuar verificacoes de elevada
precisao, antes da maquinacao da peca.

A nova versao inclui também:

= Acabamento de superficies planas
em Zig-zag, Espiral e Sentido
Unico com optimizacao de
entradas e retraccao da
ferramenta, devido a uma nova
gestao do material restante.

= Prolongamento em Tangéncia no
percurso de optimizacao de
Acabamento.

= Desbaste por Furacao ao longo de
curva-guia.

= Desbaste por Furacao Optimizado,
para remocdo da maxima
quantidade do bruto de
maquinagem.

= Preservacao do bruto de
maquinagem antes de cada
actualizacao.

= Modificacao das entradas e
retraccoes sem necessidade de
recalcular o percurso.

= Novo método de
dimensionamento do bruto de
maquinagem.

= Novos parametros de
maquinacao.

= Melhoramentos na exactidao dos
trabalhos de remaquinacao.

= Perfil Espiral em 4 eixos.

= Integracao automatica da interface
de Maquinacao Automatica de 5
Eixos (Auto 5).

= Angulo de inicio definido pelo
utilizador para ‘5 para a maquina’
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FUNCOES CAD ESPECIFICAS

Comparacao tridimensional Modulo de sdlidos

O risco de erro por parte do utilizador é Foram também introduzidos diversos
agora virtualmente eliminado com a melhoramentos ao médulo de sélidos,
nova funcao de comparacao 0s quais tiveram em consideracao os
tridimensional do WorkNC G3, ao calculos complexos necessarios para a
permitir a visualizacao directa das geracao de boleados, angulos de saida,
diferencas entre 2 modelos corpos estruturais ou desvios
tridimensionais. geométricos em 3 dimensoes.

As diferencas sao claramente
destacadas por cores, o que permite
distinguir facilmente as zonas
adicionadas das zonas removidas.

Eléctrodos

Um novo modo de criacao de
eléctrodos, utilizando parametros pré-
definidos e personalizaveis, permite
agora reduzir significativamente os
tempos de preparacao, e as funcoes de
pré-visualizacdo permitem ao
utilizador verificar os resultados da
programacao.

ELECTRO-EROSAO POR FIO EM 2/4 EIX0S

0 WorkNC G3.V19 inclui também diversos trajectos de erosao por fio em 2/4 eixos,
baseados na indicacdo de curvas tridimensionais (através de pique directo nas arestas
da superficie) ou pela seleccao directa das superficies a serem cortadas.

A nova versao inclui também:

= Ferramenta de arquivo de dados ‘Pack & Go’ da zona de trabalho

= Biblioteca de Porta-Ferramentas: visualizacao dos novos tipos de
ferramenta (disco, Bola, etc.) e gestao de conjuntos

= Novas funcdes de personalizacao para a documentacdo automatica do
WorkNC

= Novas funcées para simplificacdo de superficies (Contraccao de Volume)

WWW.SESscoi.com

Sescoi International SAS - Bd du Général de Gaulle - 71009 Macon Cedex - Franca
Tel.: +33 (0)3 85 21 66 21- international@sescoi.fr



