WorkNC Dental / Willemin Macodel

I'usinage automatique de protheses dentaires a partir de barres

Optimisez vos coldts matiere
et vos temps de cycle

avec l'usinage en barre.

La solution intégrée WorkNC
Dental / Willemin macodel
repousse les limites de
l'usinage a partir de barres
avec une automation
compléte du processus de
fabrication, du chargement au
déchargement automatique
des prothéses.

Les gammes d'usinage ont
été concues pour obtenir
des temps d'usinage optimum
qui garantissent les meilleures
durées de vie des outils.

Coordonnées :

Sescoi International
Boulevard du Général de Gaulle
71009 Macon Cedex

FRANCE

Tel. (+33) (0)385216621

Fax (+33) (0)385216622
international@sescoi.fr

www.workncdental.com
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Les Atouts de WorkNC Dental :

- Solution d’usinage ouverte et entierement automatique,

- Solution d’usinage multi-process : barres, disques, lopins, plaques.

- Solution d’usinage polyvalente avec des gammes d'usinage optimisées :

- pour les matériaux du dentaire : zircone pré-fritté, titane, chrome cobalt,
zircone HIP, lithium dissilicate...

- par type de prothéses : chape, bridge, couronne, pilier, pilier personnalisé, bridge
sur implant, barre implantaire...

- Fonctionnalités d'usinage haut de gamme :
- parcours d’usinage grande Vitesse (UGV),
- parcours d'usinage 3 et 5 Axes automatique
- gestion compléte des collisions en environnement 3 et 5 Axes,
- usinage automatique des contre-dépouilles,
- gestion des supports de fixation multiples.




WorkNC Dental / Willemin Macodel

I'usinage automatique de prothéses dentaires a partir de barres

WorkNC Automation :

- Gestion automatique des systemes de palettisation :
pousse-barre, embarreur, palettiseur,

- Gestion automatique des projets WorkNC Dental,
- Planification automatique :

- affectation des « travaux d’usinage » en fonction des
palettes disponibles,

- ordonnancement d’une file dattente de « travaux d’usinage ».

- Gestion de la base de données intégrée WorkNC Dental
(bruts, matériaux, types de prothese),

- Prise en compte des actions de I'utilisateur
(évacuation des piéces finies, mise en place des bruts),

- Transfert et exécution automatique des programmes
sur la machine,

- Suivi de I'avancement des usinages
(usinage terminé, en pause)

- Connexion directe au contréleur de la machine-outils
(Fanuc, Heidenheim, ...)

WILLEMIN-MACODEL

machinetools

Willemin Macodel 408B/408MT 5-8 axes :

Les avantages de I'usinage automatique a partir de barres :

- Usinage de piliers et coiffes en un seul cycle,

- Processus entierement automatisé,

- Réduction des codts d’usinage,

- Changement automatisé de pinces de forme selon I'interface,
- Chargement automatique de lopins,

- Déchargement automatisé avec identification,

- Utilisation de gammes d’usinage optimisées.

Caractéristiques machines 408B/408MT :
- Usinage en 5 axes simultanés,

- Courses X-Y-Z : 250 - 200 - 300 mm,

- Rotation de I'axe B : 115°,

- Rotation de I'axe A : 360°,

- Vitesse de broche : 30'000 min-1 (42'000 min-1),
- Tournage jusqu’a 6'000 min-1,

* Magasin d’outils 48 positions,

- Passage barre maxi @32 mm.

Coordonnées Willemin-Macodel SA

Route de la Communance 59 - CH-2800 Delémont - SUISSE
Tél. +41(0)32 427 03 03 - Fax +41 (0)32 426 55 30
info@willemin-macodel.com - www.willemin-macodel.com



